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DESCRIPTION (1SO 7132:2003) Dumper & déchargement postérieur
N. 4 roues motrices et directrices - N. 2 essieux- Poste de conduite réversible
Charge utile 6.000 kg

MOTEUR
Perkins 904J-E36TA
EU Stage V/U.S. EPATier 4 Final 90 kW (121 hp)

Yanmar 4TNV98CT-NYI2D
Stage V/U.S. EPATier 4 Final 53,7 kW /(72 Hp)

Perkins 1104D-44
EU Stage IIIA/U.S. EPATier 3 74,5 kW (100 hp)

TRANSMISSION Intégrale 4x4 - N.4 vitesses avant/arriere (2 mécaniques,
2 hydrauliques) - Vitesse maximale 40 km/h - Pente max franchissable a
pleine charge 50 % Transmission hydrostatique « Automotive » , avec pompe
a cylindrée variable et moteur a cylindrée variable a deux positions, avec
commande électro-hydraulique a levier pour sélection vitesse de « travail »
et vitesse de « déplacement »

ESSIEUX tous deux portants, directeurs et avec réducteurs épicycloidaux
finaux - Antérieur oscillant avec excursion de =+ 10° - Postérieur fixe avec
réducteur bridé

FREINS Frein de service hydraulique, a disques multiples a bain d'huile,
agissant sur les deux essieux, alimentés par une pompe double
servo-commandée - Frein de stationnement hydraulique, a disques
multiples en bain d'huile agissant sur l'essieu postérieur, avec commande
hydraulique a cylindre négatif - Frein de secours englobé dans le frein

de service

5530

2780

880

DIRECTION Hydrostatique alimentée par pompe indépendante - Quatre
roues directrices par deux cylindres doubles de direction - Dispositif
hydraulique de sélection de trois types de braquage avec commande
électro-hydraulique au poste de conduite pour 2 roues directrices, 4 roues
directrices a vote corrigée, 4 roues directrices en « crabe ».

CAISSON Renforcé avec renversement par |'intermédiaire de n. 2
cylindres hydrauliques a double effet
Capacité a ras 4.600 | - Capacité a plein SAE 6.100 |

POSTE DE CONDUITE Réversible monté sur coussinets & spheres portant
et de poussée - Siege Anatomique avec suspension élastique et ceinture de
sécurité - Ample visibilité, aussi bien en phase de déplacement qu'en phase
de travail - Tour de direction en ABS thermoformé avec écran électronique
Instruments de contrdle d'acces et a lecture aisés - Cabine fermée sur trois
cotés avec essuie-glaces électrique sur vitre antérieur

(option : cabine fermée)

CIRCUIT HYDRAULIQUE avec distributeur hydraulique a 1 élément
Pompe a engrenages de 26@1.000" [/minute pour les services - Pompe a
engrenages de 20@1.000" I/minute pour la direction assistée et le
servo-frein - Filtre hydraulique de 16 um

N. 1 radiateur en aluminium électroventilé

CIRCUIT ELECTRIQUE Démarreur de 12 V-3 kW
Alternateur avec régulateur incorporé 12V-95 A
Batterie 12 V/110 Ah (900A)
RAVITAILLEMENTS

Gasoil (capacité réservoir) 1251
Huile hydraulique (capacité réservoir) 1251

Huile moteur 951

Liquide réfrigérant moteur 6,01

PNEUS Std 12.5/80-18 16 PR

DIMENSIONS 2.000x4.645x2.780 mm

POIDS 5.100 kg
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DESCRIPTION (/SO 7132:2003) Dumper a déchargement postérieur
N. 4 roues motrices et directrices - N. 2 essieux- Poste de conduite réversible
Charge utile 7.250 kg

MOTEUR

Perkins 904J-E36TA

EU Stage V/U.S. EPATier 4 Final 90 kW (121 hp)
Yanmar 4TNV98CT-NYI2D

Stage V/U.S. EPATier 4 Final 53,7 kW /(72 Hp)
Perkins 1104D-44

EU Stage IIIA/U.S. EPATier 3 74,5 kW (100 hp)

TRANSMISSION Intégrale 4x4 - N.4 vitesses avant/arriére (2 mécaniques,
2 hydrauliques) - Vitesse maximale 40 km/h - Pente max franchissable a
pleine charge 50 % - Transmission hydrostatique « Automotive » , avec
pompe a cylindrée variable et moteur a cylindrée variable a deux positions
avec commande électro-hydraulique a levier pour sélection vitesse de

« travail » et vitesse de « déplacement »

ESSIEUX tous deux portants, directeurs et avec réducteurs épicycloidaux
finaux - Antérieur oscillant avec excursion de + 10° - Postérieur fixe avec
réducteur bridé

FREINS Frein de service hydraulique, & disques multiples a bain d'huile,
agissant sur les deux essieux, alimentés par une pompe double
servo-commandeée - Frein de stationnement hydraulique, & disques
multiples en bain d’huile agissant sur l'essieu postérieur, avec commande
hydraulique & cylindre négatif - Frein de secours englobé dans le frein

de service

3170

2780

DIRECTION Hydrostatique alimentée par pompe indépendante Quatre
roues directrices par deux cylindres doubles de direction - Dispositif
hydraulique de sélection de trois types de braquage avec commande
électro-hydraulique au poste de conduite pour 2 rouesdirectrices, 4 roues
directrices a volite corrigée, 4 roues directrices en « crabe ».

CAISSON Renforcé avec renversement par I'intermédiaire de n. 2
cylindres hydrauliques a double effet
Capacité a ras 4.600 | - Capacité a plein SAE 6.100 |

POSTE DE CONDUITE Réversible monté sur coussinets a sphéres portant et
de poussée - Siege Anatomique avec suspension élastique et ceinture de
sécurité - Ample visibilité, aussi bien en phase de déplacement qu'en phase
de travail - Tour de direction en ABS thermoformé avec écran électronique
Instruments de contrdle d'acces et a lecture aisés - Cabine fermée sur trois
cotés avec essuie-glaces électrique sur vitre antérieur

(option : cabine fermée)

CIRCUIT HYDRAULIQUE avec distributeur hydraulique a 1 élément
Pompe & engrenages de 26@1.000" l/minute pour les services - Pompe a
engrenages de 20@1.000" I/minute pour la direction assistée et le
servo-frein - Filtre hydraulique de 16 um - N. 1 radiateur en aluminium
électroventilé

CIRCUIT ELECTRIQUE Démarreur de 12 V-3 kW
Alternateur avec régulateur incorporé 12 V-95 A
Batterie 12 V/110 Ah {(900A)

1230 2130 1285
1490

RAVITAILLEMENTS

Gasoil {capacité réservoir) 1251

Huile hydraulique (capacité réservoir) 125

Huile moteur 9.51

Liquide réfrigérant moteur 6,01

PNEUS Std 12.5/80-18 16 PR

DIMENSIONS 2.000x4.645x2.780 mm

POIDS 5.100 kg "
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DESCRIPTION (1SO 7132:2003) Dumper a déchargement postérieur
N.4 roues motrices et directrices - N. 2 essieux - Charge utile 12.000 kg

MOTEUR

Perkins 904J-E36TA

EU Stage V/U.S.EPATier 4 Final 90 kW (121 hp)
Perkins 1104D-44TA

EU Stage I1IA/U.S. EPATier 383 kW(113 hp)

TRANSMISSION Intégrale 4x4 - N.4 vitesses avant/arriére (2 mécaniques,
2 hydrauliques) - Vitesse max 35 km/h - Pente max franchissable a pleine
charge 40 %-Transmission hydrostatique "Automotive’, avec pompe a
cylindrée variable et moteur & cylindrée variable, avec commande
électro-hydraulique levier pour sélection vitesse “lente”, vitesse “rapide”

et inversion - Réducteur mécanique & deux rapports avec commande
électro-hydraulique a levier pour sélection vitesse de «travail » et vitesse de
«déplacement »

ESSIEUX Tous deux portants, directeurs et avec réducteurs épicycloidaux
finaux - Antérieur oscillant avec excursion de + 8° Postérieur fixe avec
réducteur bridé

FREINS Frein de service hydraulique, a disques multiples en bain d'huile,
agissant sur les deux essieux, alimenté par une pompe double
servocommandée - Frein de stationnement hydraulique, a disques multiples
en bain d'huile agissant sur I'essieu postérieur, avec commande
hydraulique & cylindre négatif - Frein de secours conglobé dans le frein

de service

DIRECTION Hydrostatique alimentée par une pompe indépendante

4 roues directrices par le biais de deux cylindres doubles de direction
Dispositif hydraulique de sélection de trois types de braquage avec
commande électro-hydraulique au poste de conduite pour 2 roues
directrices, 4 roues directrices a volite corrigée, 4 roues directrices en « crabe »

CAISSON Renforcé avec renversement par le biais de n. 2
cylindres hydrauliques a double effet
Capacité a ras 6.700 | - Capacité a plein SAE 8.300 |

POSTE DE CONDUITE Fixe (réversible en option) Siége anatomique avec
suspension élastique et ceinture de sécurité - Ample visibilité, aussi bien en
phase de déplacement qu'en phase de travail - Tour de direction en ABS
thermoformé avec écran électronique - Instruments de contrdle d'accés et a
lecture aisés Cabine fermée sur trois cotés avec essuie-glaces électrique sur
vitre antérieur (option : cabine fermée)

CIRCUIT HYDRAULIQUE avec distributeur hydraulique & 1 élément
Pompe a engrenages de 26@1.000" l/minute pour les services - Pompe a
engrenages de 20@1.000" [/minute pour la direction assistée et le
servo-frein - Filtre hydraulique de 16 pm-N. 1 radiateur en aluminium
électroventilé

CIRCUIT ELECTRIQUE Démarreur 12 V-3kW
Alternateur avec régulateur incorporé 12 V-95A
Batterie 12V/110 Ah (900 A)

RAVITAILLEMENTS

Gasoil (capacité réservoir) 1751
Huile hydraulique (capacité réservoir) 1751
Huile moteur 9,51
Liquide réfrigérant moteur 7,01

PNEUS
S$td.18-19,516 PR
Opt. 500/60R22.5

DIMENSIONS 2.360 x 5.420 x 2.830 mm
POIDS 6.170 kg
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DESCRIPTION (ISO 7132:2003) Dumper a déchargement postérieur
N.4 roues motrices et directrices - N. 2 essieux Charge utile 14.000 kg

MOTEUR

Perkins 904J-E36TA

EU Stage V/U.S.EPATier 4 Final 90 kW (121 hp)
Perkins 1104D-44TA

EU Stage I1IA/U.S. EPATier 383 kW (113 hp)

TRANSMISSION Intégrale 4x4 - N.4 vitesses avant/arriere

(2 mécaniques, 2 hydrauliques) Vitesse max 35 km/h - Pente max
franchissable a pleine charge 40 % - Transmission hydrostatique
"Automotive’, avec pompe a cylindrée variable et moteur a cylindrée
variable, avec commande électro-hydraulique levier pour sélection vitesse
“lente’, vitesse “rapide” et inversion - Réducteur mécanique a deux rapports
avec commande électro-hydraulique a levier pour sélection vitesse de

« travail » et vitesse de « déplacement »

ESSIEUX Tous deux portants, directeurs et avec réducteurs
épicycloidaux finaux - Antérieur oscillant avec excursion de + 8°
Postérieur fixe avec réducteur bridé

FREINS Frein de service hydraulique, & disques multiples en bain d'huile,
agissant sur les deux essieux, alimenté par une pompe double
servocommandée - Frein de stationnement hydraulique, a disques multiples
en bain d'huile agissant sur I'essieu postérieur, avec commande hydraulique
a cylindre négatif - Frein de secours conglobé dans le frein de service

DIRECTION Hydrostatique alimentée par une pompe indépendante 4 roues
directrices par le biais de deux cylindres doubles de direction - Dispositif
hydraulique de sélection de trois types de braquage avec commande
électro-hydraulique au poste de conduite pour 2 roues directrices, 4 roues
directrices a volte corrigée, 4 roues directrices en « crabe »

CAISSON Renforcé avec renversement par le biais de n. 2
cylindres hydrauliques a double effet
Capacité a ras 6.700 | - Capacité a plein SAE 8.300 |

POSTE DE CONDUITE Fixe (réversible en option) - Siege anatomique avec
suspension élastique et ceinture de sécurité - Ample visibilité, aussi bien en
phase de déplacement qu’en phase de travail - Tour de direction en ABS
thermoformé avec écran électronique - Instruments de contréle d'accés et a
lecture aisés Cabine fermée sur trois cotés avec essuie-glaces électrique sur
vitre antérieur {option : cabine fermée)

CIRCUIT HYDRAULIQUE avec distributeur hydraulique 3 1 élément
Pompe a engrenages de 26@1.000" /minute pour les services - Pompe a
engrenages de 20@1.000" I/minute pour la direction assistée et le
servo-frein Filtre hydraulique de 16 pm - N. 1 radiateur en aluminium
électroventilé

CIRCUIT ELECTRIQUE Démarreur 12 V-3kW
Alternateur avec régulateur incorporé 12V-95A
Batterie 12V/110 Ah (900 A)

RAVITAILLEMENTS
Gasoil {capacité réservoir) 1751
Huile hydraulique (capacité réservoir) 1751

Huile moteur 9,51
Liquide réfrigérant moteur 7,01
PNEUS 500/60R22.5
DIMENSIONS 2.550 x 5.420 x 2.890 mm
POIDS 6.170 kg
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DESCRIPTION (1S07132:2003): Dumper a déchargement postérieur, trilatéral
Chassis rigide - N. 2 essieux - N.4 roues motrices et directrices
Poste de conduite réversible - Charge utile 12.000 kg

MOTEUR

Perkins 904J-E36TA

EU Stage V/U.S. EPATier 4 Final 90 kW (121 hp)
Perkins 1104D-44TA

EU Stage IIIA/U.S. EPATier 3 Final 83 kW (113 hp)

TRANSMISSION Intégrale 4x4 - N.4 vitesses avant/arriére

(2 mécaniques, 2 hydrauliques) Vitesse max 35 km/h - Pente max
franchissable 3 pleine charge 40 % - Transmission hydrostatique "Automotive”
avec pompe a cylindrée variable et moteur a cylindrée variable, avec
commande électro-hydraulique °a levier pour sélection vitesse
"lente”/"rapide” et inversion - Réducteur mécanique a deux rapports avec
commande électro-hydrauligue & levier pour sélection vitesse de «travail»

de «déplacement»

ESSIEUX Tous deux portants, directeurs et avec réducteurs épicycoidaux finaux
Antérieur oscillant avec excursion de + 8° avec différentiel - Limited Slip Postérieur
fixe, avec différentiel avec blocage du 100 % et réducteur mécanique bridé

FREINS Frein de service hydraulique, a disques multiples en bain d’huile,
agissant sur les deux essieux, alimenté par une pompe double
servocommandée - Frein de stationnement hydraulique, a disques multiples
en bain d'huile agissant sur 'essieu postérieur, avec commande hydraulique &
cylindre négatif - Frein de secours conglobé dans le frein de service

DIRECTION Hydrostatique alimentée par une pompe indépendante

4 roues directrices par le biais de deux cylindres doubles de direction
Dispositif hydraulique de séléction de trois types de braquage avec
commande électro-hydraulique au poste de conduite pour 2 roues
directrices, 4 roues directrices a volite corrigée, 4 roues directrices en «crabe»

BENNE Renforcée avec renversement par de n.1 cylindres hydraulique
téléscopique hydraulique

Capacité de la benne au ras 4.900 |

Capacité de la benne en dome SAE 6.000 |

POSTE DE CONDUITE Réversible monté sur coussinets a sphéres portant et
de poussée et rotation a commande électro-hydraulique - Siege Anatomique
avec suspension élastique et ceinture de sécurité - Accoudoir
porte-manipulateur droit articulé - Tour de direction en ABS thermoformé
avec écran électronique et instruments de contrdle d'accés et a lecture aisée
Cabine fermée avec essuie-glace électrique sur vitre antérieure

Ample visibilité, aussi bien en phase de transfetr que de travail

CIRCUIT HYDRAULIQUE Avec hydraulique a 2 éléments - Pomnpe &
engrenages de 26@1.000' litres/minute pour les services - Pompe a
engrenages de 20@1.000 litres/minute pour la direction assistée et le
servo-frein - Filtre hydraulique de 16 um  N. 1 radiateur en aluminium
électroventilé

CIRCUIT ELECTRIQUE 12V - Batterie AGM 50 Ah (1000 A)
RAVITAILLEMENTS

Gasoil (capacité réservoir) 1751

Huile hydrauligue (capacité réservoir) 1751

PNEUS 500/60R22.5

DIMENSIONS 2.550 x 3.130x 5.325 mm

POIDS: 7.960 kg
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DESCRIPTION (ISO 7132:2003) Dumper & déchargement avant, trilatéral
Chassis articulé et oscillant N. 2 essieux - N. 4 roues motrices
Poste de conduite fixe - Capacité max de charge 6.000 kg

MOTEUR
YANMAR- Diesel Turbo - Stage V- kW 53,7 (Hp 72)

TRANSMISSION Intégrée 4x4 - N.2 vitesses avant/arriére (hydrauliques)
Vitesse max 28 km/h - Pente max franchissable a pleine charge 40%
Transmission hydrostatique "Automotive”, avec pompe a cylindrée variable
et moteur a cylindrée variable avec commande électro-hydraulique a levier
pour sélection vitesse “lente”, vitesse “rapide” et inversion de la vitesse
Réducteur mécanique a n. 1 rapport bridé 3 I'essieu postérieur

ESSIEUX Tous deux portants, rigides et avec réducteurs épicycloidaux finaux

FREINS Frein de service hydraulique, a disques multiples en bain d’huile
agissant sur les deux essieux - Frein de stationnement hydraulique, a
disques multiples en bain d’huile agissant sur l'essieu arriére, a commande
hydraulique avec cylindre négatif - Frein de secours conglobé dans le frein
de service.

3580

3990 1860

—

DIRECTION Hydrauligue alimentée par pompe indépendante

BENNE Renforcée avec renversement par le biais de n. 1 cylindre hydraulique
a double effet - Capacité a ras 2.200 | - Capacité en déme SAE 2.860 |

POSTE DE CONDUITE Fixe - Siége anatomique avec suspension
mécanique et ceinture de sécurité - Manipulateur droit - Display
électronigue et instruments de controle d'acces et de lecture aisés - Roll bar

CIRCUIT HYDRAULIQUE avec distributeur hydraulique a 2 éléments
Pompe a engrenages de I/min 16@1.000" pour les services - Pompe a
engrenages de |/min 14@1.000" | pour la direction assistée - Filtre de 10 p
m sur I'aspiration du circuit hydrostatique - Filtre hydraulique de 20 um -
Echangeur en aluminium

CIRCUIT ELECTRIQUE
12 V- Batterie AGM 50 Ah (signal 1000 A)

PNEUS 12.5/80-18 A6
POIDS en ordre de marche 3.500 kg

REMORQUAGE Ce véhicule NE convient PAS au remorquage

2735

1680

1520
1170
&

@

855 | 2010 | 1125

L
/L( ,
N

| S—em—

R E

=/




0




DESCRIPTION (ISO 7132:2003) Dumper & déchargement avant, trilatéral
Chassis articulé et oscillant N. 2 essieux - N. 4 roues motrices
Poste de conduite fixe - Capacité max de charge 7.000 kg

MOTEUR
YANMAR- Diesel Turbo - Stage V- kW 53,7 (Hp 72)

TRANSMISSION Intégrée 4x4 - N.2 vitesses avant/arriére (hydrauliques)
Vitesse max 28 km/h - Pente max franchissable a pleine charge 40%
Transmission hydrostatique "Automotive”, avec pompe a cylindrée variable
et moteur a cylindrée variable avec commande électro-hydraulique a levier
pour sélection vitesse “lente”, vitesse “rapide” et inversion de la vitesse
Réducteur mécanique a n. 1 rapport bridé 3 I'essieu postérieur

ESSIEUX Tous deux portants, rigides et avec réducteurs épicycloidaux finaux

FREINS Frein de service hydraulique, a disques multiples en bain d’huile
agissant sur les deux essieux - Frein de stationnement hydraulique, a
disques multiples en bain d’huile agissant sur l'essieu arriére, a commande
hydraulique avec cylindre négatif - Frein de secours conglobé dans le frein
de service.

3600

2750

DIRECTION Hydrauligue alimentée par pompe indépendante

BENNE Renforcée avec renversement par le biais de n. 1 cylindre hydraulique
a double effet - Capacité a ras 2.800 | - Capacité en déme SAE 3.600 |

POSTE DE CONDUITE Fixe - Siége anatomique avec suspension
mécanique et ceinture de sécurité - Manipulateur droit - Display
électronigue et instruments de controle d'acces et de lecture aisés - Roll bar

CIRCUIT HYDRAULIQUE avec distributeur hydraulique a 2 éléments
Pompe a engrenages de I/min 16@1.000" pour les services - Pompe a
engrenages de |/min 14@1.000" | pour la direction assistée - Filtre de 10 p
m sur I'aspiration du circuit hydrostatique - Filtre hydraulique de 20 um -
Echangeur en aluminium

CIRCUIT ELECTRIQUE
12 V- Batterie AGM 50 Ah (signal 1000 A)

PNEUS 12.5/80-18 A6
POIDS en ordre de marche 3.600 kg

REMORQUAGE Ce véhicule NE convient PAS au remorquage

R
3700 3
//
\j&

. s st S
'/' i \, .f

640 /5 | H
S

="







DESCRIPTION (ISO 7132:2003) Dumper & déchargement avant, trilatéral
Chassis articulé et oscillant N. 2 essieux - Chenillé - Poste de conduite fixe
Capacité max de charge 7.000 kg

MOTEUR
YANMAR- Diesel Turbo - Stage V- kW 53,7 (Hp 72)

TRANSMISSION Intégrée 4x4 - N.2 vitesses avant/arriére (hydrauliques)
Vitesse max 12 km/h - Pente max franchissable a pleine charge 40%
Transmission hydrostatique "Automotive”, avec pompe a cylindrée variable
et moteur a cylindrée variable avec commande électro-hydraulique a levier
pour sélection vitesse “lente”, vitesse “rapide” et inversion de |a vitesse
Réducteur mécanique a n. 1 rapport bridé 3 I'essieu postérieur

ESSIEUX Tous deux portants, rigides et avec réducteurs épicycloidaux finaux

FREINS Frein de service hydraulique, a disques multiples en bain d’huile
agissant sur les deux essieux - Frein de stationnement hydraulique, a
disques multiples en bain d’huile agissant sur l'essieu arriére, a commande
hydraulique avec cylindre négatif - Frein de secours conglobé dans le frein
de service.

1800-

DIRECTION Hydraulique alimentée par pompe indépendante

BENNE Renforcée avec renversement par le biais de n. 1 cylindre hydraulique
a double effet - Capacité a ras 2.800 | - Capacité en déme SAE 3.600 |

POSTE DE CONDUITE Fixe - Siége anatomique avec suspension
mécanique et ceinture de sécurité - Manipulateur droit - Display
électronigue et instruments de controle d'acces et de lecture aisés - Roll bar

CIRCUIT HYDRAULIQUE avec distributeur hydraulique a 2 éléments
Pompe a engrenages de I/min 16@1.000" pour les services - Pompe a
engrenages de |/min 14@1.000" | pour la direction assistée - Filtre de 10 p
m sur I'aspiration du circuit hydrostatique - Filtre hydraulique de 20 um -
Echangeur en aluminium

CIRCUIT ELECTRIQUE
12 V- Batterie AGM 50 Ah (signal 1000 A)

CHENILLES L1296 x W300 x H827 mm
POIDS en ordre de marche 4.600 kg

REMORQUAGE Ce véhicule NE convient PAS au remorquage

1860

1800

DS70

TRACKED




MULTIVIEW




DESCRIPTION (ISO 7132:2003) Dumper & déchargement postérieur
trilatérale - Chassis articulé et oscillant - N. 2 essieux - N. 4 roues motrices
Poste de conduite réversible - Portée max. 7.000 kg

MOTEUR
Perkins 404J-E22TA
EU STAGE V/ USA EPATier 4F compliance 55kW (73,7 hp)

TRANSMISSION Inégrale 4x4 - N.2 vitesses avant/arriére (hydrauliques)
Vitesse max 30 km/h - Pente max franchissable a pleine charge 35%
Transmission hydrostatique "Automotive’, avec pompe a cylindrée variable
et moteur a cylindrée variable, avec commande électro-hydraulique a levier
pour sélection vitesse “lente” et vitesse “rapide” et inversion du sens de la
marche Réducteur mécanique a n.1 rapport bridé a I'essieu postérieur

ESSIEUX tous deux portants, rigides et avec réducteurs épicycloidaux finaux

FREINS Frein de service hydraulique, a disques multiples

a bain d'huile, agissant sur les deux essieux - Frein de stationnement
hydraulique, a disques multiples a bain d'huile agissant sur I'essieu
postéreiur, avec commande hydraulique avec cylindre négatif.

DIRECTION Hydrostatique alimentée par pompe indépendante

CAISSON Renforcé avec renversement par le biais de n. 1 cylindre
hydrauligue a double effet - Capacité caisson avec eau 2.060 | - Capacité a
ras 2.890 | - Capacité en déme SAE 3.355 |

POSTE DE CONDUITE Réversibile - Siége anatomique avec suspension
pneumatique et ceinture de sécurité Manipulateur droit - Colonne de di-
rection en ABS thermoformé avec display électronique et instruments

de contrdle d'acces facile et a lecture aisée - Cabine fermée avec essuie
glace électrique sur pare brise avant et arriere Ample visibilité, aussi bien en
phase de transfert que de tarvail - Climatisation - n. 2 télécaméras

{avant + arriere)

CIRCUIT HYDRAULIQUE Avec distributeur hydraulique a 2 éléments
Pompe a engrenages de |/min 16@1.000" pour les services - Pompe a
engrenages de [/min 14@1.000" pour la direction assistée - Filtre
hydrauligue de 16 um - Echangeur en aluminium

CIRCUIT ELECTRIQUE 12 V - Batterie AGM 50 Ah (1000 A)

PNEUS 12.5/80-18 16 PR

POIDS 4.200 kg
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DESCRIPTION Chassis rigide - N.2 essieux - N.4 roues motrices et directrices
Poste de conduite réversible - Capacité de charge maximale 6.000 kg

MOTEUR
Perkins 904J-E36TA
EU Stage V/U.S. EPATier 4 Final 90 kW {121 hp)

Yanmar 4TNVG8CT-NYI2D
Stage V/U.S. EPATier 4 Final 53,7 kW /(72 Hp)

Perkins 1104D-44
EU Stage II1A/U.S. EPATier 3 74,5 kW (100 hp)

TRANSMISSION Intégrale 4x4 - N.4 vitesses avant/arriere (2 mécaniques,
2 hydrauliques) - Vitesse maximale 40 km/h - Pente max franchissable a
pleine charge 50 % Transmission hydrostatique « Automotive », avec pompe
a cylindrée variable et moteur a cylindrée variable a deux positions, avec
commande électro-hydraulique a levier pour sélection vitesse de « travail »
et vitesse de « déplacement »

ESSIEUX tous deux portants, directeurs et avec réducteurs épicycloidaux
finaux - Antérieur oscillant avec excursion de = 10° - Postérieur fixe avec
réducteur bridé

FREINS Frein de service hydraulique, a disques multiples a bain d'huile,
agissant sur les deux essieux, alimentés par une pompe double
servo-commandée - Frein de stationnement hydraulique, a disques
multiples en bain d’huile agissant sur I'essieu postérieur, avec commande
hydraulique a cylindre négatif - Frein de secours englobé dans le frein

de service

2780

DIRECTION Hydrostatique alimentée par pompe indépendante - Quatre
roues directrices par deux cylindres doubles de direction - Dispositif
hydraulique de sélection de trois types de braquage avec commande
électro-hydraulique au poste de conduite pour 2 roues directrices, 4 roues
directrices a vo(ite corrigée, 4 roues directrices en « crabe ».

POSTE DE CONDUITE Réversible monté sur coussinets a spheres portant
et de poussée - Siége Anatomique avec suspension élastique et ceinture de
sécurité - Ample visibilité, aussi bien en phase de déplacement qu'en phase
de travail - Tour de direction en ABS thermoformé avec écran électronique
Instruments de contréle d'accés et a lecture aisés - Cabine fermée sur trois
cotés avec essuie-glaces électrique sur vitre antérieur

(option : cabine fermée)

CIRCUIT HYDRAULIQUE avec distributeur hydraulique a 1 élément
Pompe & engrenages de 26@1.000’ [/minute pour les services - Pompe a
engrenages de 20@1.000" I/minute pour la direction assistée et le
servo-frein - Filtre hydraulique de 16 um

N. 1 radiateur en aluminium électroventilé

CIRCUIT ELECTRIQUE Démarreur de 12 V-3 kW
Alternateur avec régulateur incorporé 12 V-95 A
Batterie 12 V/110 Ah (900A)

RAVITAILLEMENTS

Gasoil (capacité réservoir) 1251
Huile hydraulique (capacité réservoir) 1251
Huile moteur 9,51
Liquide réfrigérant moteur 6,01
PNEUS Std 12.5/80-18 16 PR
DIMENSIONS 2.000x4.645x2.780 mm
POIDS 3.845 kg
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DESCRIPTION Chassis rigide - N.2 essieux - N.4 roues motrices et directrices
Poste de conduite fixe - Capacité de charge maximale 12.000 kg

MOTEUR

Perkins 904J-E36TA

EU Stage V/U.S.EPA Tier 4 Final 90 kW (121 hp)
Perkins 1104D-44TA

EU Stage IIIA/U.S. EPATier 383 kW (113 hp)

TRANSMISSION INTEGRALE 4x4 - N.4 rapports marche avant/arriére

(2 mécaniques, 2 hydrauliques) Vitesse maximale 35 km/h - Pente
maximale pouvant étre dépassée a pleine charge 40% - Transmission
hydrostatique "Automotive", avec pompe a cylindrée variable et moteur a
cylindrée variable, avec commande électrohydraulique a levier pour
sélection de vitesse "lente", vitesse "rapide" et marche arriére - Réducteur
mécanique a deux rapports avec commande électrohydraulique & levier pour
sélection de vitesse de "travail" et vitesse de "transfert".

ESSIEUX Tous deux porteurs, directeurs et avec réducteurs épicycloidaux
finaux - Avant oscillant (8 climat) et avec différentiel - Limited Slip
Arrigre fixe, avec différentiel avec blocage 100% et réducteur mécanique
a bride

FREINS Frein de service hydraulique, a disques multiples en bain d'huile,
agissant sur les deux essieux, alimenté par une pompe double
servocommande - Frein de stationnement hydraulique, a disques multiples
en bain d'huile agissant sur I'essieu arriére, avec commande hydraulique
avec cylindre négatif - Frein de secours intégré dans le frein de service

DIRECTION Hydrostatique alimenté par une pompe indépendante

Quatre roues directrices par deux cylindres de direction doubles - Dispositif
hydraulique de sélection de trois types de direction avec commande
électrohydraulique au poste de conduite pour deux roues directrices, quatre
roues directrices vodtées, 4 roues directrices "crabe”

2952

2350

2580
5176

500-60 R22.5
2920 / 2966

18 R19.5

POSTE DE CONDUITE Fixe (réversible en option) Siége anatomique avec
suspension pneumatique et ceinture de sécurité - Colonne de direction en
ABS thermoformé avec affichage électronique et instruments de contrdle
d'acces et de lecture faciles Cabine fermée avec essuie-glace électrique sur
vitre avant - Grande visibilité, aussi bien en phase de transfert que

de travail.

CIRCUIT HYDRAULIQUE Avec distributeur hydraulique a 1 élément
Pornpe & engrenages de [/min 26@1.000° pour les services - Pompe a
engrenages de I/min 20@1.000° pour la direction assistée et le servofrein
Filtre hydraulique de 16 mm Echangeur en aluminium électro-ventilé.

CIRCUIT ELECTRIQUE
12V - Batterie AGM 50 Ah (point 1000 A)

RAVITAILLEMENT
Gazole (capacité réservoir) 1751
Huile hydraulique (capacité réservoir) 1751

PNEUS
S$td.18/19.5-16 PR
Opt. 500/60 R22,5

DIMENSIONS
2.360%2.920x5.176 mm
POIDS
En ordre de marche 5.200 kg (5.400 k 18 R19.5 500-50.322.5
9(540kg) 2360 / 2410
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DESCRIPTION Chassis rigide - N.2 essieux - N.4 roues motrices et directrices
Poste de conduite fixe - Capacité de charge maximale 12.000 kg

MOTEUR

Perkins 904J-E36TA

EU Stage V/U.S.EPATier 4 Final 90 kW (121 hp)
Perkins 1104D-44TA

EU Stage IIIA/U.S. EPATier 383 kW (113 hp)

TRANSMISSION INTEGRALE 4x4 - N.4 rapports marche avant/arriére

(2 mécaniques, 2 hydrauliques) - Vitesse maximale 35 km/h - Pente
maximale pouvant étre dépassée 3 pleine charge 40% - Transmission
hydrostatique "Automotive", avec pompe a cylindrée variable et moteur a
cylindrée variable, avec commande électrohydraulique a levier pour
sélection de vitesse "lente", vitesse "rapide" et marche arriére - Réducteur
mécanique a deux rapports avec commande électrohydraulique & levier pour
sélection de vitesse de "travail" et vitesse de "transfert".

ESSIEUX Tous deux porteurs, directeurs et avec réducteurs épicycloidaux
finaux - Avant oscillant (8 climat) et avec différentiel Limited Slip

Arriére fixe, avec différentiel avec blocage 100% et réducteur mécanique a
bride

FREINS Frein de service hydraulique, & disques multiples en bain d'huile,
agissant sur les deux essieux, alimenté par une pompe double
servocommande - Frein de stationnement hydraulique, a disques multiples
en bain d'huile agissant sur I'essieu arriére, avec commande hydraulique
avec cylindre négatif - Frein de secours intégré dans le frein de service

DIRECTION Hydrostatique alimenté par une pompe indépendante
Quatre roues directrices par deux cylindres de direction doubles
Dispositif hydraulique de sélection de trois types de direction avec
commande électrohydraulique au poste de conduite pour deux roues
directrices quatre roues directrices voltées, 4 roues directrices "crabe”

—y i

2952

2350

2580
5176

2966

POSTE DE CONDUITE Fixe (réversible en option) - Siége anatomique avec
suspension pneumatique et ceinture de sécurité - Colonne de direction en
ABS thermoformé avec affichage électronique et instruments de contrdle
d'acces et de lecture faciles Cabine fermée avec essuie-glace électrique sur
vitre avant - Grande visibilité, aussi bien en phase de transfert que de
travail.

CIRCUIT HYDRAULIQUE Avec distributeur hydraulique a 1 élément
Pornpe & engrenages de [/min 26@1.000° pour les services - Pompe a
engrenages de I/min 20@1.000° pour la direction assistée et le servofrein
Filtre hydraulique de 16 mm Echangeur en aluminium électro-ventilé.

CIRCUIT ELECTRIQUE

12V - Batterie AGM 50 Ah (point 1000 A)
RAVITAILLEMENT

Gazole (capacité réservoir 1751

Huile hydraulique (capacité réservoir) 1751

PNEUS
500/60R22.5

DIMENSIONS
2410%x2.966x5.176 mm

POIDS
En ordre de marche 5.400 kg
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GRISET Importateur France /(a D’AVINO
MATERIEL de la marque —






